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WAS WISSEN WIR?

Ein GroRteil der Bekleidung
sowie der Einrichtungs-
und Dekorationsgegen-
stande wird aus Textilien
hergestellt.

Zur Herstellung von Klei-
dung werden textile Ge-
webe und Strickstoffe
verwendet.

Es gibt handgefertigte
Textilprodukte, die auf tra-
ditionellen oder lokalen
Ausstellungen und Messen
prasentiert und verkauft
werden.

WAS WERDEN WIR
ERFAHREN?

Welches die Eigenschaften
und Verwendungszwecke
von Textilien sind.

Wie man Textilprodukte
herstellt.

Welche Kriterien flr die Ana-
lyse von Produkten wichtig
sind.

Wie man fur Textilprodukte
werben und sie vermarkten
kann.

Welches die aktuellen und
zuklinftigen Berufe in der
Textilverarbeitung sind.

gt
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Textilprodukte aufgrund des
Technischen Datenblatts
herstellen, indem man
Werkzeuge, Arbeitsmittel,
Gerate und Maschinen be-
nutzt, die fur die ausge-
flhrten technologischen
Operationen geeignet sind.
Spezifische Vorschriften
zum Arbeitsschutz, zur
Brandverhiutung und zum
Feuerldschen anwenden.
Werbung und Prospekte er-
stellen, um die hergestellten
Produkte zu vermarkten.,
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Textilfasern mineralischen
Ursprungs

Abb. 1 Klassifizierung
von Textilfasern

Abb. 2 Anbau von Textilpflanzen
a - Baumwolle; b — Flachs

Abb. 3 Tierische Fasermaterialien:
a - Schafwolle; b - Ziegenhaar

|

Iaélg_ Zusatzinfos

Das Wort textil stammt aus
dem Lateinischen:
texere = weben, stricken.

TEXTILE ROHSTOFFE:
KLASSIFIZIERUNG, EIGENSCHAFTEN
UND VERWENDUNGEN

Um uns herum gibt es eine Vielfalt an Produkten aus Textilfasern: ein Klei-
dungssttick, Bettwdsche, ein Getreidesack usw.
Welche Form hatten diese Materialien vor der Herstellung der jeweiligen

Produkte?
Wie wdhlen wir die Materialien aus, um ein bestimmtes Produkt

herzustellen?

D Nennt die Gegenstinde in Abb. A und sagt, woher sie eurer Meinung nach
stammen. Welches ist der verwendete Rohstoff?

P AuBert eure Meinung zu den Namen der Produkte in Abb. B und gebt die Ma-
terialien an, die zu ihrer Herstellung verwendet wurden.

B Wie wurden die Produkte in Abb. € eurer Meinung nach hergestellt? Aus wel-
chen Materialien kdnnen sie hergestellt werden? Habt ihr auch Kleidungsstticke,
die auf gleiche Weise hergestellt wurden? Nennt eure Produkte.

-, _
Wir lesen und entdecken

Die Produkte werden aus unterschiedlichen Materialien hergestellt, die ab-
hangig vom Zweck ihrer Verwendung ausgewdhlt werden.

Textilprodukte erschienen urspriinglich als Kleidungsstiicke zum Schutz des
Kérpers vor der Witterung; jedoch wurden sie im Laufe der Zeit auch fiir andere
Zwecke verwendet. Der Rohstoff sind Textilfasern, aus denen Garne gefertigt wer-
den, die hauptsichlich zur Herstellung von gewebten oder gestrickten Produkten
verwendet werden.

Textilfasern sind feste Kérper, deren Lange gréBer als ihre Dicke ist. Sie kbnnen
sein (Abb. 1):

pflanzlichen Ursprungs - sie werden aus verschiedenen Teilen von Textilpflan-

zen gewonnen: aus Samen (Baumwolle — Abb. 2a), aus den Stangeln (Flachs

— Abb. 2b, Hanf, Jute), aus Blattern (Sisal, Manila), aus Friichten (Kokosnuss);

tierischen Ursprungs - erzeugt aus Wolle (vom Schaf — Abb. 3a), Haaren (von

Ziegen — Abb. 3b, vom Kamel, Lama usw.) oder von Seidenraupen;

mineralischen Ursprungs — werden aus Gestein gewonnen (Asbest);

chemisch — werden aus Zellulose, Erdél, Erdgas, Kohle usw. gewonnen; dazu
gehdren: Viskose, Relon, Lycra, Melamin usw.



Die Eigenschaften vonTextilfasernsind: physikalisch, mechanisch, technologisch.

Die physikalischen Eigenschaften von Materialien bestimmen ihre Beziehung
zur Umwelt. .

Der Glanz ist die Fahigkeit der Fasern, Licht zu reflektieren, und hingt von der

Glatte ihrer Oberflache ab. Naturseidenfasern glanzen am stirksten, Baumwolle

glanzt matt und Leinenfasern haben einen geringen Glanz.

Die Farbe der Fasern wird durch das Ausmaf3 der natirlichen Pigmentierung be-

stimmt; pflanzliche Fasern sind weil3, gelb, griinlich, kastanienbraun, wihrend

Fasern tierischen Ursprungs weil3, braun, hellbraun oder schwarz pigmentiert

sein kénnen. Chemisch gewonnene Fasern sind durch ihre Herstellung wei3.

Hygroskopie ist die Eigenschaft der Fasern, Wasserdampf aus der Umgebung

zu binden (zuriickzuhalten); Wolle, Flachs und Baumwolle haben eine hohe

Hygroskopie (Abb. 4), wahrend chemische Fasern geringe Mengen an Wasser

zuriickhalten.

Die Léinge der Fasern (Abb. 5) wird in Millimetern angegeben; somit kénnen es

kurze Fasern (Baumwolle, Wolle, Asbest), lange Fasern (Flachs, Hanf), Filament-

fasern (chemisch gewonnene, Naturseide) sein.

Das Verhalten der Fasern gegeniiber Wérme ist unterschiedlich, darum werden

die Textilprodukte bei Temperaturen gewaschen und gebligelt, die die Fasern

nicht beschadigen.

Die mechanischen Eigenschaften zeigen die Art, wie sich die Materialien unter
der Einwirkung duBerer Kréfte verhalten.

Festigkeit ist die Eigenschaft der Fasern, nicht zu brechen; die stirksten sind

Flachs- und Seidenfasern.

Elastizitdt ist die Fédhigkeit der Fasern, nach Dehnung in ihre urspriingliche Form

zuriickzukehren. Wollfasern haben eine gute Elastizitit, da sie schwer zerknittern;

Hanffasern haben die geringste Elastizitét, da sie holzig sind.

Die technologischen Eigenschaften zeigen, wie sich die Materialien verhalten,
wenn bestimmte Verarbeitungsmethoden angewendet werden.

Das Filzvermdgen ist die Eigenschaft bestimmter Fasertypen, sich bei chemi-

schen Prozessen wie dem Farben einander anzunéhern, sich zu verschieben,

zu verfangen und zu verweben. Der Prozess des Filzens wird auf Wollfasern in
nassem, warmem Zustand durch Reiben und Klopfen angewendet, wodurch

Filz entsteht, ein kompaktes Material, aus dem Hiite (A5b. 6) und warmes Schuh-

werk hergestellt werden.

Die Spinnleistung zeigt die Fahigkeit, die Fasern eines textilen Materials (Baum-

wolle, Hanf usw.) zu Garn zu spinnen; sie ist die Lange des Garns (in km), die

aus einem Kilogramm Fasern gewonnen werden kann.

Garne sind Textilerzeugnisse, die durch das Verdrehen von Fasern in industriellen
Prozessen erzeugt werden, entweder durch Spinnen (in Spinnereien — Abb. 7) oder
manuell.

Je nach Art der Fasern, aus denen sie gewonnen werden, lassen sich folgende
Arten von Garnen unterscheiden: Naturfasern (Baumwolle, Flachs, Wolle, Seide usw.),
chemisch gewonnene Fasern, Naturfasern gemischt mit anderen Fasern (z. B. Baum-
wollgarne, hergestellt aus Baumwollfasern gemischt mit Chemiefasern).

Die wichtigsten Eigenschaften von Garnen sind: das Drehvermégen, das die
Anzahl der Drehungen pro Ldngeneinheit angibt und die Festigkeit des Garns be-
stimmt, und die Feinheit, die den Feinheijtsgrad des Garns angibt.

Abb. 4 Produkt aus Fasern mit
hoher Hygroskopie (Baumwolle)

Abb.5 Textilfasern:
a - kurze (aus Asbest);
b -lange (aus Flachs)

Abb. 6 Produkte aus Filz

Abb. 7 Herstellung von Garnen in
Spinnereien
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Webstoffe (Abb. 8) sind textile Materialien, die durch senkrechtes Verweben
von Kettfaden (in der Linge des Gewebes) und Schussfaden (in der Breite des Ge-
webes, die durch Verweben eingearbeitet werden) hergestellt werden.

Je nach Art der verwendeten Garne gibt es: Baumwollgewebe (Abb. 9a), Woll-
gewebe (Abb. 9b), Flachsgewebe, Hanfgewebe, Jutegewebe, Seidengewebe usw.

Die wichtigsten Eigenschaften von Geweben sind: die Dicke, die durch den
Durchmesser und die Dichte der Kett- und Schussfaden bestimmt wird, die Reif3-
festigkeit, die von der Nutzungsdauer (Abnutzung) des Produkts abhangt, und die
Widerstandsfihigkeit gegen die Einwirkung bestimmter Chemikalien.

Je nach Art der Garne und ihrer Eigenschaften gibt es unterschiedliche Anwen-
dungen der Gewebe bei der Herstellung von Kleidung, Handtiichern und Bademan-
teln, Dekorations- und Polstereierzeugnissen, Teppichen, Teppichbdden, Decken,
Verpackungen, technischen Artikeln usw. Aus chemisch erzeugten Fasern werden
Segeltiicher, Fischernetze, Filterticher und Schutzkleidung hergestellt, die gegen
die Einwirkung verschiedener Chemikalien widerstandsféhig sind.

Maschenwaren (Strickstoffe) (Abb. 10) sind textile Materialien, die durch Ver-
Abb. 9 Stoffe aus Baumwolle (a) schlingen von Garnen in Form von senkrechten Linien (in Léngsrichtung des Strick-

und Wolle (b) stoffs) und Reihen (in Breitenrichtung des Strickstoffs) hergestelit werden.

Sie kdnnen aus Baumwolle, Wolle (Abb. 11), Seide oder synthetischen Garnen
hergestellt werden.

Man unterscheidet die Maschenwaren je nach dem Verwendungszweck fiir:
Unterwische, Oberbekleidung, Sportbekleidung, Dekorationsartikel, medizinische
Artikel, technische Artikel usw.

Kettfaden

Schussfaden

Abb. 8 Herstellung von Stoffen

Abb. 10 Herstellung von

Maschenwaren

« die Reflexion — teilweise Rick-
strahlung von Lichtstrahlen
in die Umgebung, aus der sie

otk b

stammen, wenn sie auf eine glan- Abb. 11 Strickstoff aus Baumwolle (a) und Wolle (b)
zende Oberflache treffen
« das Pigment - (in diesem Fall) die Die wichtigsten Eigenschaften von Maschenwaren sind:
natlrliche farbige Substanz, die  y  die Elastizitit - sie hangt von den Verbindungen zwischen den Garnen und ihren
von den Zellen der Pflanzen und Eigenschaften sowie von der Dicke des Strickstoffs ab; Strickstoffe nehmen die

Tiere produziert wird und die
Stoffe besonders farbt

« die Kettfdden — eine Anordnung
von parallelen Faden, die entlang

Form des Kérpers an, den sie bedecken, und behalten ihre Form wahrend des
Gebrauchs;
b die Auftrennbarkeit - die Eigenschaft der Maschenware, in einen langen Faden

der Lange des Gewebes verlegt aufgetrennt zu werden;
sind und zwischen denen der b die Durchldssigkeit - die Eigenschaft, Luft und Wasserdampf zwischen dem
Schussfaden gefiihrt wird Kérper, der Maschenware und der Umgebung hin und her durchzulassen.

10
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Textilien, die nicht gewebt sind, werden aus Textilabfallen (Garnen, Fasern,
Geweben usw.) hergestellt, die miteinander verbunden werden. Sie werden zur
Herstellung von Arbeits- und Laborschutzkleidung, Gardinen, Vorhdngen, Bettwa-
schen, Decken, Tischtlichern, Mébelstoffen, Kissen, Steppdecken usw. verwendet.

Fir die Herstellung von Textilerzeugnissen werden auch textile Zusatzstoffe
{Abb.12) verwendet, wie z. B.:

Nédhgarn, das zum Zusammennahen von Produktteilen verwendet wird;

Stickgarn fir Stickmaschinen;

Garn fiir Handstickerei, bekannt als Mouliné;

Fiillwatte, die zum Futtern von dicker Winterkleidung, zum Flillen von Decken-

Uberzligen, Kissen usw. verwendet wird; es ist ein Produkt aus natiirlichen (Wolle

oder Baumwolle) und synthetischen Faserresten;

Besdtze in Form von Spitzen, Litzen, Borten, Bandern usw., die zu Zierzwecken

verwendet werden;

Futterstoffe — hergestellt aus Stoffen wie: Baumwolle, Seide, Chemiefasern.

Um die Umwelt zu schiitzen und Ressourcen zu sparen, ist es notwendig, tex-
tile Gegenstande und Materialien oder Teile davon wiederzuverwenden (Abb. 13).

Die textilen Materialien der Zukunft sind das Ergebnis der Textilforschung;
sie haben verschiedene Eigenschaften und Einsatzgebiete. Unter den Textilien der
Zukunft sind multifunktionale Textilien und intelligente Textilien besonders wichtig.

Multifunktionale Textilmaterialien haben antibakterielle Eigenschaften, blockie-
ren Sonneneinstrahlung, sind feuerfest und halten hohen oder sehr niedrigen
Temperaturen und verschiedenen Chemikalien stand. lhre Einsatzgebiete sind
vielfdltig: Luftfahrt, Bauwesen, Landwirtschaft, Medizin usw.

Intelligente Textilien haben sensorische und aktorische Eigenschaften und wer-
den zur Herstellung intelligenter Kleidung verwendet. Aus ihnen werden Produkte
hergestellt, die sich an die Umgebung anpassen, in der verschiedene Faktoren (me-
chanische, thermische, chemische usw.) existieren. Beispiele fiir solche Materialien
sind: Materialien mit Formgedachtnis, die nach einer Verformung oder starkem
StoB ihre Form zurlickgewinnen; chromatische Materialien, die Licht durchlassen
und reflektieren und ihre Farbe je nach den duBeren Faktoren &ndern; intelligente
elektronische Textilien, die den Gesundheitszustand von Patienten oder Sportlern
aus der Ferne Uberwachen usw.

Praktische Anwendungen

Einzelarbeit
Zeige auf ein Textilprodukt in deiner Ndhe und nenne dessen physikalische
Eigenschaften.

Erstelle auf einem A4-Karton ein Arbeitsblatt mit dem Titel ,Textilien”, das Muster
verschiedener Textilien enthalt. Gib deren Namen und Herkunft an (z. B. Gewebe
aus Baumwollgarn: Benennung — Gewebe; Herkunft — Baumwollgarn).
Prasentiert das Arbeitsblatt den Mitschilern und nennt eine Verwendung fiir
eines der vorgestellten Materialien.

Das Arbeitsblatt, Textilien” ist Teil des persdnlichen Portfolios.

Abb. 12 Textile Zusatzstoffe:
a - Mouliné; b - Flillwatte;
c - Spitze

Abb. 13 Produkt aus recycelten
Textilien

Merke dir!

% Die wichtigsten Arten von
textilen Materialien sind:
Fasern, Garne, Gewebe und
Maschenwaren.

8 Die Eigenschaften von tex-
tilen Materialien bestim-
men ihre Verwendung.

11



Abb. 14 Werkzeuge, Vorrichtungen,
Priifgercite und Maschinen in der

Werkstatt: a — Schere;
b - Mallband; c — Schneiderkreide;
d - Biigeleisen (Biigelmaschine);

e — Webmaschine

“ W W W W | vay .

WERKSTATTEN FUR DIE
HERSTELLUNG VON TEXTILWAREN

{““u..-.-._.
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Wenn man eine Hose in einem Geschdift kauft, kann man sich mehrere
Fragen stellen. Welche Materialien wurden fiir die Herstellung verwendet?

Welche Werkzeuge, Gerdte, Maschinen haben die Arbeiter benutzt? Wie und
wo wurde der Stoff zu einer Hose verarbeitet?
T

B Wir beobachten und besprechen

P Nennt die Gegenstinde in den Abbildungen A, Bund C.

D Bei welchen Vorgingen in der Produktion von Kleidung werden die Gegen-
benutzt habt.

stinde in den Abbildungen A und B eurer Meinung nach verwendet? Habt ihr
sie auch verwendet? Wenn ja, gebt an, wann und zu welchem Zweck ihr sie

D AuBert eure Meinung dazu, ob der Gegenstand in Abbildung C verwendet
werden sollte, und gebt an, wann er verwendet wird.
ﬂ Wir lesen und entdecken

Die Herstellung einer gréBeren Anzahl von gleichen Textilprodukten findet in
Riaumen statt, die die ndtige Ausstattung haben, sogenannten Werkstétten. Je
nach den Textilprodukten und den auszufiihrenden technologischen Vorgéngen
statt usw.

kénnen die Werkstitten sein: Schneiderei, Stickerei, Strick- oder Teppichwerk-

Die Verarbeitung der Materialien in den verschiedenen Arbeitsvorgdngen er-
folgt mit bestimmten Mitteln, den sogenannten Werkzeugen (Nahnadeln, Strick-
nadeln usw.); das Messen, Anzeichnen und Uberpriifen der MaRe macht man mit
verschiedenen Instrumenten (Lineal, Schneiderkreide, Maf$band usw.). Um das
Werkzeug oder das Material wahrend der Bearbeitung zu halten und zu fixieren,
werden Gruppen von Arbeitselementen verwendet, sogenannte Vorrichtungen
(Spulenkapsel oder Weberschiffchen, Bligelbrett); all diese werden auch WVPs
(Werkzeuge, Vorrichtungen, Priifgerdte - Abb. 14) genannt. Es gibt auch technologi-
sche Vorgange, die mit Maschinen (Nah-, Bligel-, Webmaschinen - Abb. 14) durch-

gefiihrt werden, die aus komplexen Gruppen von Arbeitselementen bestehen.
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VERARBEITUNGS- UND VEREDLUNGSVERFAHREN

Wir lesen und entdecken

In den Werkstdtten kénnen Textilprodukte industriell in einer groBen Anzahl
von identischen Produkten oder auf Bestellung hergestellt werden, wobei nur ein
einziges Produkt, ein sogenanntes Unikat, von Hand gefertigt wird.

Zur Herstellung von Textilprodukten werden mehrere technologische Vor-
génge durchgefiihrt; dies sind die Verarbeitungsschritte, durch die das Ausgangs-
material, das sogenannte Halbfabrikat (z. B. Gewebe, Maschenware), in Form und
GroBe verdandert wird, um das gewlinschte Endprodukt (z. B. Rock, Hemd usw.)
zu erhalten.

Technologische Vorgénge sind: Vorbereitung, Bearbeitung, Veredelung. Abb. 15 Vorbereitungsarbeiten:
Die Vorbereitungsarbeiten (Abb. 15) sind Bligeln und Schablonieren. a—das Biigeln;
Das Bligeln wird bei textilen Materialien angewendet, um deren Glitte und b - das Schablonieren

GleichmaBigkeit zu erzielen und ihnen ein angenehmes Aussehen zu verschaffen,
indem Unebenheiten im Material beseitigt werden; es wird mit einer Presse oder
Biigelmaschine (einem Biigeleisen) durchgefihrt.

Unter Schablonieren versteht man das Auflegen von Schnittmustern (Scha-
blonen) auf dem Stoff und das anschlieBende Nachzeichnen der Umrisse auf der
Oberfliche des Stoffes; es wird mit Kreide oder Schneiderstift ausgefiihrt.

Die Bearbeitungsoperationen (Abb. 16) sind das Zuschneiden des Materials
und die eigentliche Herstellung des Produkts.

Das Zuschneiden des Stoffes besteht darin, die Details (Einzelteile) des Produkts
entsprechend den Konturen auszuschneiden; dies geschieht manuell mit einer
Schere.

Werden mehrere identische Produkte hergestellt, wird der Stoff in Schichten
von gleicher Lange und Breite libereinandergelegt und dann mit einer Schneide-
maschine zugeschnitten (ausgeschnitten).

Die eigentliche Herstellung besteht aus zwei Schritten: der Bearbeitung der Schnitt-
teile und dem Zusammennéhen; die zugeschnittenen Teile werden bearbeitet und
dann zusammengendht. Das Ndhen kann von Hand oder mit der Ndhmaschine
erfolgen.

Veredelungsarbeiten garantieren die Form, das Aussehen und die Qualitit der
Produkte. Dazu gehdren das Bligeln, das Reinigen des Produkts von Fusseln oder
anhaftenden Faden (Abb. 17) von den Nihten, von dem Aufnihen der Verschluss-
teile, der Etiketten (Abb. 18) und der Qualitdtskontrolle des Produkts.
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Abb. 16 Bearbeitungsarbeiten:
a - Zuschneiden,; b — Nédhen mit
der Ndhmaschine
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Abb. 18 Bedeutung einiger Symbole auf Textiletiketten Abb. 17 Reinigung des Produkts
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